
Markforged社

従来の10分の1のコストで活用できる
新世代金属3Dプリンター

Metal X

新世代型
金属3Dプリント技術

　Metal Xは金属粉末射出成形法と3Dプリント技術
を組み合わせたプロセスに基づき設計されており、密
度99.7%の実用可能な金属部品製造が可能です。

　粉末を敷き詰める従来の金属3Dプリントで危惧さ
れる安全上の問題を解決するだけでなく、造形速度、
素材交換時の扱いやすさでも大幅に向上しています。
また、特殊内部構造といった新しいインフィル機能性
を持たせることで軽量化やコスト削減も実現可能とな
っています。

最もシンプルに
操作できる生産設備

　クラウドベースのソフトウェア
に本体搭載のタッチパネルと自動
トラッキングセンサーが連動し、
マシンから離れていてもリアルタ
イムで造形管理を行うことができ
ます。データ処理から造形、洗浄、
焼結までが一貫してできる総合
的システムです。

お問い合わせ先
株式会社3D Printing Corporation

 055-207-3664
info@3dpc.co.jp

http://3dpc.co.jp/

設計
　CADで製作した後は
STLをアップロードし使用
する金属の種類を選択す
るだけ。その他のデータ
処理は専用付属のEiger
ソフトウェアで簡単に行う
ことができます。

造形
　金属粉末と結合剤で造
形しパーツの形状に仕上
げます（グリーン体）。
　シンタリング処理での
収縮率を踏まえ大き目に
造形されます。

焼結
　グリーン体の洗浄処理
を行い付着している結合
剤を除去します。その後、
真空炉で焼結処理を行い
バインダーを原子拡散さ
せることで完全な金属パ
ーツに仕上げます。

成果物
　パーツには金属のみが
残り、99.7%の密度を持っ
た実用可能な状態になり
ます（シルバー体）。この
後は通常の金属パーツと
同様の追加処理を行うこ
とができます。

アルミニウム
6061 & 7075

これまでにない
プライスパフォーマンス
　従来の金属3Dプリンターの10
分の1で購入活用できるMetal X
のテクノロジーは、金属3Dプリント
の在り方を変革するプライスパフ
ォーマンスを提供します。

ステンレススティール
17-4 & 316L

工具鋼 ベータ版
A-2 & D-2

インコネル ベータ版
IN Alloy 625

チタン合金 ベータ版
Ti-6Al-4V

使用可能な素材



燃焼器の試験スケジュール　12ヶ月　⇒　6ヶ月
重量　100%　⇒　95%

使用生産パーツ数　855個　⇒　12個
サプライヤーの数　50　⇒　1
サブシステムの数　40　⇒　1

　注目すべきは納期の半減ですが、複数の部品を組
み合わせることで、使用部品数の削減、組み立てコスト
の削減、サプライヤーの数の削減にも成功しています。

GE発表データより抜粋
「ターボプロップエンジン製造に
3Dプリント技術を取り入れた結果」

　外注先に依存することなく自社内の3Dプリントラボでパー
ツ製造を行えば、納期や輸送時間を待つことなくその日の内に
一つからでもパーツを手に入れることができます。合わせて、サ
プライヤーとの取引に掛かっていた人件費や管理費、輸送費
といった製造工程以外のコストも削減することができます。

　3Dデータをライブラリーとして保管すれば廃盤となったパ
ーツなども在庫を抱えることなく必要数に応じて必要な時に製
造することもできます。

納期とサプライチェーンの短縮

98.59%のコスト削減！

典型的なマシンニングコスト
370,914円（$3,247.48）

MetalXによる3Dプリントコスト
5,245円 （$45.93）

お問い合わせ先：　株式会社3D Printing Corporation
 055-207-3664 | info@3dpc.co.jp | http://3dpc.co.jp/

造形例：射出成形金型
　射出成形用金型を造形すれば、単体のプロ
トタイプの製作から量産にも使用することが
できます。一点ものの金型をりもコストを大幅
に削減することができます。

GE社による金属3Dプリントの活用例

　新しいツールを使いこなす為には使用者の知識やスキルが
重要です。研修を受けることで初期のトラブルとストレスを劇
的に抑えることができます。当社よりマシンを熟知したスタッフ
が訪問し基礎から応用まで使用目的に沿った研修を致します。

設置研修

　 従来の金属3Dプリンターでは敷き詰める金属粉末の価格
が高く、成果物は多孔性が目立ち、さらに安全装置などの設備
も整える必要のありましたが、Markforged社の提供する新世
代の金属造形テクノロジーはこれらの課題を全てクリアするだ
けでなく、従来価格の10分の1で手に入れることが出来ます。
　 フィラメント状の金属粉と結合剤を金属粉末射出成形法の
原理で使用し焼結するので成果物は多孔性のない滑らかな
金属に仕上がります。また、粉末をバキュームするような手間
もないので造形の開始から終了までスムーズなワークフロー
を構築することができます。

新世代金属3Dプリント
ADAM方式

製造コストの削減

　何か起きた時に日本国内ですぐに修理やサポートを受けら
れることが業務用3Dプリンターにとって必要でしょう。当社で
は各メーカーとの密接な信頼関係を通じ国内で最大のブラン
ド数を扱うサポートセンターを構えております。

国内サポート

　体積、強度、重量、振動、疲労など制限された条件下でトポ
ロジー最適化設計をすることで、これまでに比べて圧倒的に
軽量化したパーツ製造が可能です。
　デザインや構造の部品製作が可能となる為、革新的な製品
開発を進めることができます。

トポロジーの最適化と
新設計の具現化

車体とパーツの軽量化

　「興味はあるけれど、どこから始めればよいのか分からない」
当社にご相談下されば、御社のビジネスモデルを軸に投資利
益率の最も高い3D造形技術の活用方法を提示致します。プロ
ジェクトベースのご相談も承ります。

導入相談

ローカルでの製造と
データ保管


